***ПРАВИЛА ОФОРМЛЕНИЯ ЗАЯВКИ***
Технические требования к файлам деталей для их изготовления в ООО "Топаз-сервис":

1. Файл детали, сборочной единицы и развёртки должен иметь расширение *.dwg или *.dxf; 

2. Файл развёртки должен содержать только один слой с изображенным контуром развёртки детали в масштабе 1:1 и не иметь каких-либо иных пометок, таких как размеры, основные надписи и прочее;
3. Файл должен содержать ТОЛЬКО линии, дуги и окружности, не объединенные в блоки. 
Примечание: Просматривайте через (CTRL+A  - Свойства), Распространенные ошибки, "Заливка" (HATCH), "Полилинии"
4. Контур развертки детали должен быть замкнут и не должен содержать «висящих» линий;

5. Развертка не должна содержать дублирующих элементов построения поверх существующих.

6. В одном файле не должно быть несколько чертежей.
7. Цвет линий – ТОЛЬКО чёрный

8. Чертеж  или Эскиз обязательно должен иметь Наименование детали и Обозначение. 
Дополнительная обязательная информация (в случае предоставления только развёрток)

1. Массу детали (правильную – приблизительную лучше не указывать)

2. Сортамент металла – 
3. Направление проката для деталей из металла толщиной свыше 3мм в случае, если деталь в дальнейшем будет гнуться.
ПРИМЕР ЗАЯВКИ НА МЕТАЛЛООБРАБОТКУ
	№ п/п
	Обозначение
	Наименование
	Кол-во, шт
	Масса детали (если не указана в КД), кг
	Тип металла
	Толщина металла, мм

	
	
	
	
	
	
	


Способ отгрузки _______________ (самовывоз или доставка)
Материал ___________________  (заказчика, изготовителя)

Список приложенных файлов: 


Возможности листогибочного оборудования ООО "Топаз-сервис":
1. Минимальный отгиб:
  -на толщине  1,0 мм равен  8,5 мм;
  -на толщине  1,5 мм равен  9,5 мм;
  -на толщине  2,0 мм равен  10,0 мм;
  -на толщине  3,0 мм равен  20,0 мм.
2.  Z-образные гибы:
  -для толщины 3 мм охватный размер среднего участка должен быть не менее 22мм.
3.  Ограничение высоты отгибов при перпендикулярном расположении линий гибов:
  -При выполнении двух и более взаимно-перпендикулярных гибов высота хотя бы одного отгиба не должна превышать 115мм.
4. Максимальная длина гиба для черн.металла:
  -для толщины  1,0 мм равна  2500 мм;
  -для толщины  1,5 мм равна  2500 мм;
  -для толщины  2,0 мм равна  2500 мм;
  -для толщины  3,0 мм равна  2500 мм;
  -для толщины  4,0 мм равна:  1500 мм (R=3,9 мм),  2200 мм (R=5,3 мм),  2500 мм (R=6,6 мм);
  -для толщины  5,0 мм равна:  1350 мм (R=5,3 мм),  1800 мм (R=6,6 мм);
  -для толщины  6,0 мм равна  600 мм (R=6,6 мм).

При гибке х/к стали толщиной более 4мм возможно появление трещин.
5. Максимальная длина гиба для нерж.металла:
  -для толщины  4,0 мм равна  1000 мм (R=3,9 мм),  1500 мм (R=5,3 мм),  2100 мм (R=6,6 мм);
  -для толщины  5,0мм равна  1100 мм (R=6,6 мм).
Возможности лазерной резки оборудования ООО "Топаз-сервис":

Конструкционные стали – от 0,5мм до 10 мм включительно
Оцинкованные стали – от 0,5мм до 3 мм включительно
Нержавеющие стали – от 0,5мм до 4 мм включительно (в зависимости от марки)
Алюминиевые сплавы – от 0,5мм до 4 мм включительно (в зависимости от марки)
Медные сплавы – не обрабатываются
